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POZNAMKA VSEOBECNE TOLERANCIE CiSLO VYKRESU CELKU
ISO 2768-mK CiSLO SPISU POLOZIEK
ROZMER POLOTOVARU
ODLIATOK
MATERIAL GX300CrMo 26-1 | TRIEDA ODPADU NAZOV
HRUBA HMOTNOST CISTAHMOTNOST 0,23 kg LOPATKA CH-1
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